КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА  3

Контрольное задание состоит из трех вопросов, которые относятся к разделу «Технология обработки резанием» и разделу «Технология производства заготовок из неметаллических материалов». Первый вопрос относится к традиционным способам обработки путем снятия стружки. При ответе необходимо подробно описать оборудование, оснастку, инструмент, физическую сущность процесса. Дать эскиз схемы обработки согласно ГОСТ. Второй вопрос относится к специальной чистовой обработке поверхностей отделочными (хонингование и т.п.), электрофизическими (электроискровая и т.п.) или пластическими (дернование и т.а.) методами. В ответе на эти вопросы необходимо выбрать оборудование и описать техпроцесс для выполнения заданной операции, привести схему процесса, указать достоинства и области применения. Третий вопрос относится к теме получения деталей из неметаллических и композиционных материалов. Характер ответа должен быть аналогичен ответу на второй вопрос.

Вариант 1

1.Материалы режущего инструмента для обработки металлов строганием и сверлением. Каковы основные требования к этим материалам? Выберите виды режущего инструмента и материал для высокопроизводительного чернового сверления чугунной заготовки с отбеленной коркой и строгания малогабаритной детали из стали марки 70 на поперечно-строгальном станке.
2.Выберите способ обработки материалов в условиях серийного производства для получения отверстий в волоках (фильерах) из технического алмаза. Изложите физическую сущность выбранного способа обработки. Какое при этом применяют оборудование, принцип его работы.
3.Изготовление резиновых изделий литьем под давлением. Исходные материалы (смеси), схема процесса, применяемое оборудование. Области применения получаемых изделий.

Вариант 2

1.Опишите способ обработки и тип оборудования для получения фрез из твердого сплава марки ВК8. Изложите физическую сущность выбранного способа размерной обработки, схему установки и принцип ее работы.
2.Выберите способ обработки для удаления поверхностных дефектов слитков легированных сталей (взамен обдирки на металлорежущих станках) перед их прокаткой или ковкой, а также зачистки стального и чугунного литья. Изложите физическую сущность выбранного способа обработки; схема установки и принцип ее работы.
3.Технологический процесс получения металлокерамических твердых сплавов способом порошковой металлургии; их состав, применяемое оборудование, области применения.

Вариант 3

1.Что такое сила резания при сверлении и фрезеровании и какая существует зависимость между силой резания и другими составляющими при указанных видах обработки металлов? Какие факторы и как влияют на силу резания при сверлении и фрезеровании?
2.Выберите способ резки (в холодном состоянии) полосы большого сечения из жаропрочного сплава на заготовки определенной длины. Изложите физическую сущность выбранного способа размерной обработки; схема установки и принцип ее работы.
3.Выберите тип оборудования и опишите технологический процесс изготовления изделий из термореактивных пластмасс методом обычного прессования; исходные материалы, схема процесса. Особенности проектирования изделий из пластмасс при получении изделий методом обычного прессования; области применения получаемых деталей.

Вариант 4

1.Применение какого оборудования, режущих инструментов, приспособлений и режимов резания обеспечивает наиболее экономически эффективную работу для получения сквозного радиального отверстия диаметром 64Н11 в валке диаметром 196 мм. Определите основное (технологическое) время и потребную эффективную мощность металлорежущего станка при принятом вами режиме резания.
2.Выберите способ обработки и опишите технологию получения отверстия 10-го класса шероховатости и точности по 6 квалитету.
3.Опишите технологический процесс получения изделий из термореактивных пластмасс методом каландрирования. Исходные материалы, схема процесса. Область применения получаемых изделий.

Вариант 5

1.Подберите шлифовальные круги (с указанием формы круга, абразивного материала, зернистости, связки и твердости) для чернового шлифования плоской плиты из серого чугуна, чистового шлифования внутренней поверхности бронзового кольца, а также чистового шлифования бочки прокатного валка из стали 90Х.
2.Выберите способ обработки и тип оборудования для прошивания отверстий и получения фасонной полости штампа высоколегированной стали, обеспечив шероховатость обработки внутренней поверхности Ra1,6. Изложите физическую сущность выбранного способа размерной обработки; схема установки для прошивания отверстий и получения фасонной полости штампа и принцип ее работы.
3.Технология получения изделий методом горячего прессования металлических порошков; исходные материалы, применяемое оборудование.

Вариант 6

1.Изложите, что такое скорость резания при строгании и фрезеровании? Какие факторы и как влияют на скорость резания при этих видах обработки металлов?
2.Выберите способ обработки паза шириной 0,6 мм и глубиной 1,25 мм в малогабаритной вольфрамовой детали. Изложите физическую сущность выбранного способа размерной обработки; схема устройства и принцип ее работы.
3.Опишите основные компоненты резиновой смеси; какие свойства резине придает каждый из компонентов?

Вариант 7

1.Опишите оборудование, инструмент и приспособления для обработки стального поршня диаметром 380h11, длиной 400 мм и шероховатостью поверхности Ra0,03. Приведите схему работы выбранного оборудования и характеристику применяемого инструмента, укажите главное движение и движение передачи.
2.Выберите способ упрочняющей обработки для получения наклепа на большую глубину. Схема процесса. Применяемое оборудование.
3.Выберите оборудование и опишите технологию механической обработки пластмассовых изделий; применяемый инструмент и режимы обработки; области применения механической обработки пластмасс.

Вариант 8

1.Опишите оборудование, инструмент и приспособления для обработки направляющих станины токарно-винторезного станка модели 1К62 (отливка из серого чугуна). Толщина снимаемого слоя металла 8 мм. Шероховатость обработки Ra1,6. Приведите схему обработки на выбранном оборудовании, укажите главное движение и движение подачи.
2.Выберите способ обработки криволинейного отверстия диаметром 12 мм в закаленной легированной стали. Изложите физическую сущность выбранного способа размерной обработки; схему установки и принцип ее работы.
3.Приведите классификацию пластических масс, применяемых для изготовления деталей в машиностроении. Какие составляющие входят в состав пластмасс? Виды связующих наполнителей пластмасс. В чем состоит экономическая эффективность применения пластмассовых изделий взамен металлических в различных областях машиностроения?

Вариант 9

1.Изложите основную причину и виды износа режущего инструмента. Факторы, обеспечивающие снижение износа инструмента. Стойкость инструмента и способы его определения.
2.Изложите сущность электрохимической размерной обработки деталей. Области применения этого вида обработки.
3.Опишите технологический процесс изготовления изделий из термореактивных материалов способом пневмо- и вакуумформования. Исходные материалы, получаемые изделия, области их применения.

Вариант 10

1.Опишите применяемое оборудование и инструмент для обработки деталей долблением. Приведите пример обработки детали долблением, укажите главное движение и движение подачи. Какими элементами режима резания характеризуется обработка способом долбления, их размерности.
2.Выберите способ получения отверстия диаметром 1,5 мм в алмазной волоке (малогабаритное изделие). Изложите физическую сущность выбранного способа обработки, схему установки и принцип ее работы.
3.Выберите оборудование и технологический процесс для изготовления изделий из термопластов методом экструзионного формования; исходное сырье, схема процесса. Виды пластмассовых изделий, получаемых методом экструзионного формования, области их применения.

Вариант 11

1.Подберите шлифовальные круги (с указанием формы круга, абразивного материала, зернистости, связки и твердости) для чернового шлифования плоской плиты из серого чугуна, чистового шлифования внутренней поверхности бронзового кольца, а также чистового шлифования бочки прокатного валка из стали 90Х.
2.Выберите способ резки (в холодном состоянии) полосы большого сечения из жаропрочного сплава на заготовки определенной длины. Изложите физическую сущность выбранного способа размерной обработки; схема установки и принцип ее работы.
3.Выберите оборудование и технологический процесс для изготовления изделий из термопластов методом экструзионного формования; исходное сырье, схема процесса. Виды пластмассовых изделий, получаемых методом экструзионного формования, области их применения.
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